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MATERIALOVY LIST

AWS ER70S-6
Svareci drat
090001-0,6 mm/ 0,8 kg; 10605-0,6 mm /5,0 kg
090002 -0,8 mm/ 0,8 kg; 10805-0,8 mm /5,0 kg

AWS ER70S-6 (090001, 090002, 10605, 10805) je pomédény drat ur¢eny pro svafovani jemnozrnnych oceli s minimalni
mezi kluzu a nelegovanych konstrukénich oceli s pevnosti (konkrétni hodnoty naleznete v tabulce nize). Tento drat je
navrzen pro pouziti v ochrannych atmosférach, a to bud se smési plynu Ar/20C0O2 (M), nebo s Cistym CO2 (C).
Mechanické vlastnosti nize uvedené v tomto materidlovém listu jsou ziskany pfi pouziti smési C1, M2, M3 ISO 14175.
Standardné se dodava v priméru 0,6 mm a 0,8 mm.

Klasifikace svarového kovu:
ISO 14341-A-G 424 C13Si1

Typické mechanické vlastnosti svarového kovu

Tavba Primér | Pevnostvtahu Mez kluzu | Taznost | Razovateplota | Energie narazu | Svarovaci proud
Cislo mm Mpa Mpa % °C J A
ST250416 0,6 540 435 26 -40 93 150-270
ST25031203 0,8 540 450 27 -29 97 150-270
Podminky svarovani
Tavba Primér | Napétivoblouku Pratok plynu CO2 Ochranny plyn
Cislo mm vV /min
ST250416 0,6 21-27 15 Cc0o2
ST25031203 0,8 21-27 15 Cc0o2
Chemické slozeni
Tavba Primér Chemické slozeni (%)
Cislo mm C Mn Si P S Cu Ni Cr Mo | V| Odchylka
prdméru
ST250416 0,6 0,08 1,47 0,86 | 0,013 | 0,010 | 0,01 | 0,004 | 0,010 / / +0/-0,04
ST25031203 0,8 0,08 1,46 0,88 | 0,009 | 0,010 | 0,008 | 0,004 | 0,010 / / +0/-0,04
Fyzikalni vlastnosti
Tavba Prmér | Primér uvolnéného dratu Prdimér zkrouceni Kontrola detekce zavad
Cislo mm
ST250416 0,6 2380 mm <25 mm Vyhovél
ST25031203 0,8 2380 mm <25 mm Vyhovél
Polohy svafovani
Tavba Pramér
Cislo mm u M I — h —
ST250416 0,6 ft
S$T25031203 0,8 PA PB PC PF

Materialovy list byl pfipraven ve spolupraci s:
FARINA (JINAN) WELDTEC & MACHINERY CO., LTD.

Pripraveno na zakladé certifikatu o zkousce €.:
FH2500501HT
FH250418MN
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